Fertigungstechnologie

Als kostengiinstiges und viel-
seitiges Verfahren ist der Tampon-
druck in kunststofftechnischen
Anwendungen weit verbreitet.
Die Maschinen wurden gezielt
weiter entwickelt, um bessere
Ergebnisse zu erzielen und
effizienter zu arbeiten. Etwas
Basiswissen ist durchaus niitzlich,
um die Tauglichkeit der verschie-
denen Maschinenkonzepte
beurteilen zu kénnen.

Tampondruck
auf Kunststoffen

Am Antriebssystem scheiden sich die Geister

n den letzten Jahrzehnten hat sich

der Tampondruck als universelles
Verfahren zur Dekorieren von Formtei-
len herauskristallisiert. Ob es nun die
Kosmetiktube, der Blinkerhebel oder
das Spielzeug ist, nahezu alle Kunst-
stoffspritzer haben Artikel in ihrem
Portfolio, die von ihnen selbst oder
Dienstleistern bedruckt werden.

Wurden in den siebziger und acht-
ziger Jahren noch verbreitet offene
Systeme — mit all ihren Problemen —
eingesetzt, haben sich heute ge-
schlossenen Farbtopfe durchgesetzt.
Konstanter Farbauftrag in das Motiv
sowie geringe Losemittelausdunstung
und die damit verbundene minimierte
Belastung des Bedienpersonals sind
nur einige Aspekte dieser Farbgeber-
Systeme.

Sicherlich sucht jeder Maschinen-

hersteller nach dem System, das am
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durfnisse der Anwender ab-
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Tampondruck der komfortablen Art: Sechseckige Kugelschreiber werden wahlweise auto-
matisch auf einer oder auf allen Seiten sechsfarbig oder auf allen Seiten mit unterschied-

decken kann. Der eine Hersteller ver-
wendet Magnete im Farbtopf, andere
setzen auf pneumatisch oder mecha-
nisch erzeugten Anpressdruck. Hier
scheiden sich die Geister. Spielt es bei
den pneumatischen und mecha-
nischen Topfhaltern keine Rolle, wor-
aus sich eine Druckfarbe zusammen-
setzt, sollte man bei den Farbtopfen
mit Magneten tunlichst auf eisenoxid-
haltige Pigmente verzichten, da diese
sich an den Magneten ablagern statt
verdruckt zu werden.

Magnet
ist nicht gleich Magnet

Die meisten auf dem Markt angebote-
nen Maschinen haben jedoch eben die-
se Magnete im Topf. Dieses System
hat sich durchgesetzt, weil es einen
gleichméaBigen Anpressdruck auf das
Klischee gewahrleistet. Zu beachten
ist, dass die Topfhalterung maglichst
nahe an der Gleitstelle zwischen Kli-
schee und Topf liegt. Bei Maschinen
einiger Hersteller wird der Topf mit ei-
ner Stange von oben gefasst und Uber
diese bewegt. Die Folge ist ein leichtes
Kippen und Vibrieren des Topfes auf
dem Klischee. Beheben soll
das Problem ublicherwei-
se eine zusatzliche me-
chanische Pressung. Dies
geht jedoch zu Lasten der
Klischeelebensdauer.
Nahezu gleichen Stel-
lenwert bei Bewertung der
Maschinenkonzepte muss
man der Platzierung der
Magnete im Topf zukommen lassen.
Sitzen sie nahe am Rakelring, der die
Farbe von der Klischeeoberflache ab-

lichen einfarbigen Motiven bedruckt. Das ist frei wahlbar per Touchscreen, es sind keine

manuellen Einstellungen erforderlich.
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zieht, entsteht nur eine geringe Wol-
bung des Klischees in der Mitte des
Topfes. Bei einigen Maschinen sind die
Magnete exakt in der Mitte der Farb-
topfe platziert, was dazu fiihren kann,
das diese das Klischee in der Bewe-
gung berthren und abschleifen.

Ein weiterer Unterschied findet sich
in dem fir den Rakelring verwendeten
Material: In den letzten Jahren hat sich
der Rakelring aus Keramik als derjenige
bewahrt, der, bedingt durch ein besse-
res Gleitverhalten, den geringeren Kli-
scheeverschlei3 verursacht. Zudem ist
er gegenlber den Hartmetallringen,
nicht so schnell zu beschadigen.

Antriebskonzepte
richtig bewerten

Bei den Maschinenkonzepten gehen
die Unterschiede weiter. Es werden
mechanische, pneumatische, elektro-
pneumatische, Maschinen mit Schritt-
motoren und auch Maschinen mit Li-
nearmotoren angeboten. Die rein me-
chanischen Maschinen sind sicherlich
die teuersten, da diese Uber gefraste
Kurvenscheiben ihr ,Programm” ab-
spulen. Einstellungen vorzunehmen
um den Druckweg zu verandern oder
zusatzliche Arbeitsschritte zu erledi-
gen, ist jedoch nahezu unmaglich. An
Maschinen mit pneumatischen Antrie-
ben lassen es die Zylinder kaum zu,
den Druckweg exakt zu verandern.
Nur mit Wegmesssystemen kann man
die Druckwege verstellen, schon ver-
gleichsweise geringe — und Ubliche —
Druckdnderungen verdndern jedoch
die gefahrenen Wege.
Druckmaschinen mit Schrittmotoren
lassen sich hingegen sehr genau pro-
grammieren. Sowohl, was die Farbauf-
nahme als auch die Farbabgabe an-
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Topfvarianten mehrerer Hersteller im
Vergleich - zentral angeordnete Magnete
beeinflussen das Druckergebnis negativ.
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geht, konnen mit einer Maschine ver-
schiedene Druckbilder aufgenommen
und nacheinander abgegeben wer-
den. Jedoch haben diese Systeme ei-
nen entscheidenden Nachteil. Die
Schrittmotoren treiben eine Welle mit
einer Kugelgewindestange an. Dieses
Gewinde lauft in einem feststehenden
Block, mit dem Gegengewinde, an
dem der Tampon befestigt ist. Da bei-
de Teile miteinander in standigem Kon-
takt stehen, ist VerschleiB3 vorprogram-
miert. Gerade bei schnellen Druckma-
schinen ist auBerdem eine gewisse
Gerduschentwicklung nicht zu Uber-
horen.

Maschine moderner Bauart mit Antrieb
uber Linearmotoren — das Bauteil fiir eine
Haushaltsmaschine wird auf fiinf Positi-
onen bedruckt.

Um diesen Nachteilen der Schritt-
motoren zu eliminieren, sind seit etwa
2 Jahren Maschinen mit Linear-Mo-
toren am Markt. Diese bertihrungs-
losen Magnet-Motoren haben ent-
scheidende Vorteile. Sie weisen — da
berthrungslos arbeitend — keinen Ver-
schleiB auf. Sie arbeiten nahezu ge-
rauschlos und sind zudem in der Lage,
hohe Geschwindigkeiten zu erreichen.
Dies und die Tatsache, dass mit Linear-
Motoren kodierte Drucke ausgefihrt
werden koénnen, macht diese Technik,
gerade auch in der Kombination mit
den durchdachten Rakeltopfen sowie
weiteren Features wie Tamponreini-
gung und Viskositatskontrolle, sicher-
lich in den nachsten Jahren zu dem
System, nach dem, wie eingangs be-
schrieben, die Anwender suchen.
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www.tampondrucksysteme.de
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